Tkanina sita

B W poprzednim wyda-
niu T&P, znany juz Panstwu
amerykanski ekspert ds. si-
todruku — Charlie Taublieb
wywodzit si¢ na temat przy-
gotowywania i obrobki sit.
Dzi§ postanowil zglebi¢
temat samej tkaniny sita.
Seria ukazujacych sie w
czasopi$mie T&P rozprawek
pt.: ,Poprawa jakosci w si-
todruku” stanowi nie tylko
zrodto wiedzy fachowej, ale
jest jednoczes$nie zaprosze-
niem do odwiedzenia tak
zwanego ,Kacika Charlie-
go”. Warsztaty te odbeda
sie podczas zaplanowanej
na luty 2018 roku, 10-tej juz
edycji targow TV TecStyle
Visions 2018 w Stuttgarcie
(Niemcy).

Dostepne na rynku sita
z reguty wykonane sa z ma-
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teriatu  poliestrowego typu
monofilament. Tkanina tego
rodzaju stosowana jest juz
od dawna, jednak kiedys nie
charakteryzowata sie az taka
rozciagliwoscia jak dzis. A
stopien napiecia siatki, jak
wiemy, ma ogromny wptyw
na jakos¢ druku. Istnieje
wiele rodzajéw tkanin, ale
wiekszos¢ z nich nie spetnia
idealnych warunkéw, jest za
gruba. Chyba, ze drukujemy
farbami do efektéw specjal-
nych, one wymagaja szcze-
gblnie grubych sit.

Mamy dwa rodzaje po-
liesteru  monofilamentowe-
go: o splocie ptéciennym
i skosSnym. W przypadku
splotu ptéciennego istnieje
réwnowaga w liczbie nitek
watku i osnowy (1:1) i tka-
nina po obu stronach wygla-

da identycznie. Natomiast
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czteronitkowym nitki watku
i nitki osnowy sa obrécone
i réznie przeplatane (1:3,
3:1 lub 2:2), tworzac w ten
sposéb skosne rzedy. Jesli po
prawej stronie dominuje ni¢

w  splocie sko$nym,

osnowowa, nazywamy splot
osnowowym skosnym, jesli
za$ po prawej stronie domi-
nuje nitka watkowa - mamy
do czynienia z watkowym
splotem sko$nym. Zamawia-
jac tkanine bez podania kon-
kretnego splotu, zazwyczaj
otrzymamy tkanine o splocie
ptéciennym, ale na wszelki
wypadek zalecam sprawdze-
nie. Nie wiem doktadnie do
czego uzywane s3 tkaniny
o splocie skosnym, ale z
pewnoscia nie do produk-
cji siatek sitodrukowych. W
Ameryce Pétnocnej delikat-
nos¢ danej tkaniny mierzona
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jest liczba widkien przypa-
dajacych na cale, w Europie
i pozostatych krajach - na
centymetry. Niezaleznie od
tego, wszedzie obowiazuje
zasada: im wieksza liczba
widkien, tym delikatniejsza
i bardziej gtadka tkanina.

Witékna tkaniny maja r6z-
ne Srednice: S, T, M i HD.
Tkanina okreslona gruboscia
S (small) wykonana zosta-
ta z najcienszych witékien,
T (thickk i M (medium)
z grubszych (nazewnictwo
w zaleznosci od producen-
ta) a HD z najgrubszych. Do
produkcji siatek sitodruko-
wych najczesciej stosowana
tkaning jest tkanina o grubo-
ci T lub M.

Grubos¢ tkaniny sita okre-
§lona jest tzw. numerem,
ktéry zawiera grubos¢ wio-
kien, podana w mikrome-

80S with emulsion-detail



trach. Dla przyktadu, tkanina  przy okreslonych nadrukach

Wiékna/cm Srednica wiékien  Napiecie Zastosowanie
grubosci 230 moze wystepo- - jest naprawde pozadane. wmikrometrach ~ wN/cm
wac jako tkanina S (Srednica Do wiekszosci wykonywa- | > 450 50 Perty, Caviar beads
widkna 48 mikrometréw) nych nadrukéw potrzebu- |3 260 i Krysztatki
lub T (érednica wiékna 55 jemy jednak sito o gruboéci | %* 140 45 Krysztatki, klej do
floka, sportowe
mikrometrow). Jesli chcemy M lub T. Siatki sitodrukowe tkaniny siatkowe
udokumentowa¢ wykonany  HD nie znajduja w sitodruku | 32 Z0 30 ?r?,igi*
. . igh-Density
nadruk , zeby na przyktad tekstylnym prawie zadnego
. '. ,y P ,y . yiny p . . 8 34 100 45 Odziez sportowa,
jeszcze kiedys go powtérzy¢,  zastosowania, poniewaz ich biaty druk wstepny
iestvchani . k . . hni . na powierzchniach
niestychanie wazng kwestig  powlerzchnia otwarta jest chropowatych
jest zapamietanie parame- niewielka, co utrudnia prze- 43 80 45 S
tréw stosowanego sita, czyli  nikanie farby. na powierzchniach
chropowatych, wy-
ilosci wtdkien przypadaja- W tabeli znajda Panstwo sokokryjacy druk na
. . ciemnych tekstyliach
cych na centymetr oraz ich  zalecane przeze mnie rodza-
. . . . L. L L. 62 66 40 Nadruki na lekko
srednlce. W przeciwnym je sit i ich stoplen napiecia barwionych tekstyliach,
. _ . A biaty druk wstepny
wypadku nie uzyskamy spo-  przy druku farbami plastizo o draku farbarmi
dziewanego efektu. Poza lowymi. procesowymi na ciem-
A . . . . . nych ubraniach
tym zmiana tkaniny sita Wszystkie siatki o grubo-
o . . L. . 920 48 35 Nadruki na jasnych
wptywa na ilo$¢ zuzywanej $ci od 86 do 230 mozemy i biatych tekstyliach,
. z . . . .. biaty druk wstepny,
farby. Sito o grubosci tkaniny ~ bez zastanowienia napiac CMYK, kurtki nylonowe
S posiada znacznie wieksza ~ do stopnia 35 N/cm. Prosze 120 40 23 CMYK

ilos¢ otwartej powierzchni,  mi wierzy¢, jakos¢ druku ab-
przez ktéra przedostaje sie  solutnie na tym nie ucierpi,

wiecej farby, co z kolei - a my utatwimy sobie prace. czeka na Paristwa w wydaniu Autor
Kolejny artykut z serii ,Po- T&P 4/2017.
prawa jakosci w sitodruku”  www.taubliebconsulting.com Charlie Taublieb - doradca

techniczny z ponad 30-letnim
doswiadczeniem w zakre-
sie sitodruku. Jest cztonkiem
amerykanskiej Academy of
Screen Printing Technology
i prelegentem wielu waznych
miedzynarodowych konfe-
rencji oraz warsztatéw. Jego
publikacje ukazujg sie w
branzowych czasopismach na
catym swiecie.

Kontakt z autorem:

drprint@aul.com,
Charlie Taublieb czeka na Panstwa na targach www.taubliebconsulting.com.
TV TecStyle Visions 2018!
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