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Pomyst na biznes

B Od lat obserwujemy sek-
tor cyfrowego druku transfe-
rowego. Rozwija sie, ro$nie
i cho¢ czesciowo wypiera-
ny przez klasyczny trans-
fer sitowy — nieprzerwalnie
stwarza jego uzytkownikom
nowe mozliwosci i otwiera
im nowe rynki. A co najistot-
niejsze, jest matlo wymaga-
jacy.
Niemalze bez
wiekszych przeszkéd i w
bardzo krétkim czasie, moze

kazdy,

zacza¢ dziata¢ w branzy dru-
ku transferowego. Wystarcza
checi i niewielka inwestycja
w ploter, prase transferowg
oraz niezbedna wiedze pod-
stawowa. Ten ostatni wymie-
niony warunek jest nie mniej
wazny niz kilka pierwszych.
| tu z pomocg i rada przy-
chodzi ekspert branzowy —
Holger Beck. Zapraszamy do
lektury.

Nie oszczedzajmy
zbytnio na wyposazeniu!
Aby  wykonywa¢ ustu-
gi w zakresie zdobienia
i znakowania tekstyliéw, nie
trzeba wielkich inwestycji.
Oprécz niezbednego kom-
putera, musimy zaopatrzy¢
w stosowne oprogramowa-
nie graficzne, ploter tnacy
i prase
chodzi o oprogramowanie,

transferowa. Jesli
najbardziej popularnym jest
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(Zdjecie/grafika: Holger Beck)

chyba Corel Draw. Dostanie-
my go w stosunkowo przy-
stepnych cenowo wersjach.
Ponadto posiada wszystko,
czego bedziemy potrzebo-
waé¢ w branzy znakowania
tekstyliow. Jest tez bardziej
rozbudowane  oprogramo-
wanie Adobe lllustrator, ale
nie polecam go poczatkuja-
cym uzytkownikom. Moze
okazac¢ sie mato przejrzysty
i trudny w obstudze. A
przede wszystkim - jest

Problem

s

Rozwigzanie?
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Holger Beck

znacznie drozszy. Przy zaku-
pie plotera, czesto dotaczane
sa do niego gotowe progra-
my graficzne. Sa wprawdzie
bezptatne, ale przy impor-
cie/eksporcie od/do klien-
tow réznych plikéw, czesto
stwarzaja niepotrzebne pro-
blemy. Przy wyborze plotera
tnacego, przede wszystkim
nalezy sobie wyjasni¢ — sze-
roko$¢ ciecia. Standardowa
szeroko$¢ ciecia materiatéw
flock i flex to 50 cm. Czyli

Lepsze rozwigzanie
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Ciecie folii flock. (Zdjecie/grafika: Holger Beck)

ploter o takiej szerokosci cie-
cia na poczatku w zupetno-
$ci nam wystarczy. Lecz jesli
z czasem miatyby do tego
dojs¢ jeszcze inne materiaty,
na przyktad folie samoprzy-
lepne, nalezatoby rozwazy¢
zakup modeli o innych sze-
rokoSciach. W przypadku,
gdy zdecydujemy sie na pra-
ce tylko z materiatami flex
i flock, mozemy ograniczy¢
sie do zakupu korzystnego
cenowo plotera z ostrzem
wleczonym, w ktérym néz
kierowany jest ruchem ma-
teriatu. Do zainwestowania
w ploter z ostrzem aktyw-
nym, gdzie osig noza steru-
je dodatkowy silnik, nama-
wiam podczas pracy z duzo
grubszymi materiatami. Folie
flock, jak na przyktad VelCut
Evo nie zaliczaja sie do kate-



gorii ,grubych materiatéw”,
ich  parametrow
500u. Albowiem w ich przy-

pomimo

padku nie musimy przecinac
catej folii, a jedynie warstwe
pokryta klejem (patrz rysu-
nek ponizej). Warstwa ta ma
grubos¢ 120p.

Polecam ploter z tak zwa-
na funkcja ,Over-Cut” lub
modutem ostrza aktywnego.
Tutaj ploter tnie troche po-
nad poza wyznaczone do
ciecia linie (patrzy rysunek).
To wazne, szczegdblnie pod-
czas pracy z miekkimi i ela-
stycznymi materiatami jak
FlexCut Advance. W ten spo-
séb unikniemy niedocietych
koniuszkéw i zapewnimy
lekkie wybieranie wycietego
motywu.

Najwazniejsza jest
prasa transferowa

Istota rzeczy w Panistwa
nowym biznesie jest zakup
wilasciwej prasy transfero-
wej. Kto na tym etapie planu-
je zbyt bardzo zaoszczedzi¢,
popetnia btad. Wszystkie
dzisiejsze prasy transferowe
sa wyposazone w cyfrowy

wyswietlacz ~ temperatury,

ktéry sugeruje czy wybrana
temperatura jest przestrze-
gana. Szybko$¢ nagrzewa-
nia sie ptyty oraz roztozenie
na niej temperatury, moze
by¢ bardzo rézna. Zakupu-
jac tania wersje prasy, mo-
zemy natkna¢ sie na taka,
ktéra po dziesieciu lub wie-
cej nastepujacych po sobie
transferach, przestaje grzac
we wszystkich miejscach
ptyty jednakowo. Transfery
nie beda sie wtedy trzymaty
i mozemy spodziewac sie
reklamacji. Moim zdaniem,
powinnismy ostroznie pod-
chodzi¢ do pras transfero-
wych o cenie ponizej 1.000
euro.

O tym czy wybierzemy
prase obrotowa, o konstruk-
cji szufladowej, czy moze
otwierang do goéry, jest moim
kwestig
Obrotowe i szufladowe sa

zdaniem gustu.
znacznie drozsze, ale za to
bardziej komfortowe w ob-
studze. Ponadto zmniejszaja
ryzyko poparzenia sie pod-
uktadania tekstyliow
na ptycie grzewczej. Ale
przy odrobinie ostroznosci
w obstudze prasy otwieranej

Cczas

Manualna prasa Transmatic.

i Manualna prasa obrotowa SEF.

OverCut.
(Zdjecie/grafika: Holger Beck)

do gory, réwniez nam to nie
grozi.

Jesli w momencie zakupu
prasy transferowej wiemy lub
planujemy, ze w przysztosci
bedziemy wykonywac takze
nadruki sublimacyjne lub to-
nerowe, powinnismy zdecy-
dowac sie na prase obrotowa
lub szufladowa. Bedziemy
mieli
niezbedny podczas druku
réwnomierny

wtedy zapewniony,
tonerowego,
i wysoki nacisk noza. A w
przypadku nadrukéw sub-
limacyjnych,  wyeliminuje-
my ewentualny efekt ,Gho-
sting”, powstajacy poprzez
przesuwajacy sie podczas
otwierania prasy, papier sub-

Pneumatyczna prasa dwustanowi-
. skowa Lotus. (Zdjecia: Transmatic,
. SEF, Lotus)

limacyjny. Jesli mamy w pla-
nach duze, powtarzajace sie
zlecenia, mozna zastanowi¢
sie nad zakupem prasy dwu-
stanowiskowej — najlepiej
pneumatycznej. Praca z ta-
kim urzadzeniem jest szyb-
sza i komfortowa. Tego typu
prasy sa jednak znacznie
drozsze.

Tekstylia niewiadomego
pochodzenia

Jakos¢  tekstyliow  jest
bardzo zr6znicowana. Aby
unikna¢ probleméw  spo-

wodowanych na przykfad
powlekaniem lub ztym za-
farbowaniem poliestru, od-
radzam znakowanie podsu-
nietych nam przez klientéw
tekstyliéw
pochodzenia, a polecam ich

niewiadomego
samodzielne kupowanie.
Mozemy wtedy eksperymen-
towac, zbiera¢ swoje wlasne
doswiadczenia i sami do-
chodzi¢ do pewnych wnio-
skéw. | przede wszystkim
znaczaco redukowac Zrédta
btedow.

Nie oszczedzajmy

zbytnio na materiale
Oszczedno$¢  jest

ta. Lecz wszystko w gra-

Ccno-

nicach rozsadku. Jesli be-
dziemy chcieli zbyt bardzo
oszczedza¢ na
i przesadnie powsciagliwie
umieszcza¢ motywy, straci-

materiale

my jedynie czas. | mam tu na
mysli nie tylko czas stracony
na wielokrotnym przepla-
taniu motywdéw na folii, ale
réwniez juz po uzyciu plote-
ra — na ich wycinaniu i wy-
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bieraniu. Przy czym koszty
materiatu stanowia jedynie 8
procent catego naktadu przy
druku transferowym foliami
ploterowymi.  Najwiekszy
koszt, bo od 50 do 60 pro-
cent to wktad i czas pracy.

Nie zapomnijmy
o sporzadzeniu pliku
Kalkulujac koszty i ceny,
nie mozemy zapomnie¢ o
przygotowaniu pliku. Klienci
czasem dostarczaja nam pli-
ki ztej jakosci, lub wymaga-
jace wielu poprawek. A wiec

Autor

Holger Beck, dyplomo-
wany inzynier chemii. Posi-
ada na swoim koncie 13 lat
doswiadczenia zawodowego,
ktore zdobyt w firmie CHT
R. Beitlich GmbH. Wszystkie
te lata pracowat w sektorze
sitodruku oraz flocka, z czego
10 lat w serwisie technicznym
czesci Europy, Afryki i Ame-
ryki Potudniowej oraz 3 lata
na stanowisku kierownika
dziatu rozwoju. Od 6 lat Hol-
ger Beck pracuje w firmie SEF
France i jest odpowiedzialny
za sprzedaz oraz dystrybucje
w krajach Europy i Afryki.
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Trzeba pamietac o poprawnym ustawieniu gtebokosci ciecia.

(Zdjecie/grafika: Holger Beck)

zanim z tego powstanie go-
towy dla plotera plik, moze
spokojnie uptyna¢ 30 minut.
WeZmy to pod uwage pod-
czas naszej kalkulacji.

N6z ploterowy: poprawne
ustawienie gtebokosci

Poprawne ustawienie gte-
bokosci ciecia noza plotero-
wego jest bardzo wazne. Nie
tylko ze wzgledu na wynik
ciecia, ale réwniez na zywot-
no$¢ komponentéw plotera
(uchwyt noza i listwa). Przy
kazdej wymianie materiatu,
nalezy ponownie ustawic
gtebokos¢ ciecia. Jesli noz
za bardzo wychodzi poza
uchwyt (patrz rysunek poni-
zej), tozysko odbija szybciej
i powstaje luz, a wtedy efekt
ciecia bedzie gorszy. Skutek:
dodatkowe koszty spowo-
dowane dtuzszym czasem,
ktéry musimy zainwestowac
w wybieranie drobnych ele-
mentow.

Dbajmy o uchwyt noza
Za duzo ,luzu” w tozysku
powoduje, iz n6éz zamiast

sie kreci¢, opada lekko na
bok przy zmianie swojego
kierunku. Nastepstwem sg
niedociete kaciki elementow
i problem z wybieraniem
drobnych elementéw. Przy
pracy na grubych foliach

nie zrobi nam to rdznicy,
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N6z powinien sie lekko obracac,
bez zbytniego ,luzu”.
(Zdjecie/grafika: Holger Beck)

ale przy cienkich i elastycz-
nych — jak najbardziej. Nie
jest to jednak problem folii,
lecz uchwytu noza. Mozna
zmniejszy¢ ,luz” w tozysku,
smarujac je niewielka iloscia

oleju. Mozna tez catkowi-
cie wyeliminowa¢ problem,
inwestujac w nowy uchwyt
noza.

Serwisowanie prasy
transferowej

Prasy transferowe nie
wymagaja wielkiego serwi-
sowania. Nie mniej jednak
nalezy stosowac sie do za-
lecen ich producentéw i od
czasu do czasu sprawdzic
czy na przyktad piyta grze-
je na cafej jej powierzchni
réwnomiernie. Niektére pra-
sy transferowe sa wyposa-
zone w czujnik alarmujacy
o roznicy temperatury na
ptycie grzewczej. Jak wiemy,
na rynku dostepne sa prasy
z wymiennymi ptytami do
,zadan specjalnych”, jak na
przyktad znakowanie kie-
szeni od spodni lub koszul.
Przy kazdej wymianie ptyty
konieczne jest nowe usta-
wienie nacisku. Pamietajmy
o tym.

Pyta¢, pyta¢, i jeszcze
raz — pyta¢
Szczerze polecam  za-
kup prasy oraz materiatow
wylacznie u sprawdzonych
i zaufanych dystrybutoréw.
Prawdopodobnie oferowane
przez nich ceny beda wyz-
sze, niz te w sklepach i na
portalach internetowych. Ale
kupujac u fachowego dys-
trybutora, zawsze bedziemy
mie¢ osobe kontaktowg i fa-
chowa pomoc przy ewentu-
alnych problemach.
www.seftextile.com



